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te/n gemaR ISO 14025

(Prasident des Instituts Bauen und Umwelt e.V.) D intern extern
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Produkt
21 Produktbeschreibung Bautechnische Daten
Werkseitig vorgefertigte Profiltafeln aus Stahl fir tra-  [Trapezprofil 35/207 Wert Einheit
gende, selbsttragende und nicht-tragende Anwendung  [Dicke des Blechs nach 075 mm
zur Ausfiihrung von ein- und zweischaligen Dach-,  [PIN 18807 oder DIN EN 508
Wand- und Deckenkonstruktionen. ProfilhnGhe nach 3035 mm
. . . DIN 18807 oder DIN EN 508
Die Profiltafeln bestehen aus einem Kern aus Stahl, Eiach ht ) ——
der mit Zinkuberziigen und organischen Beschichtun- Tac engevs:_clz135/31o W’ i E_g:‘_t
gen gegen Korrosion geschiitzt ist. rapezproti e inhel
" ; . . . Dicke des Blechs nach 075 mm
Qrur@lage _c_]_er .Okobllanzerge.bmsse ist eine guf den 5N 18807 oder DIN EN 508 ,
jeweiligen jahrlichen Produktionsmengen basierende -
. . . o Profilhdhe nach
vertikale Durchschnittsbildung der spezifischen Her- |5\ 18807 oder DIN EN 508 135-137 mm
stellerangaben. Flachengewicht 113 kg/m?
22 Anwendung Kassettenprofil 130/600 Wert Einheit
. . L . Dicke des Blechs nach 075 mm
Elnsatz als bekleidendes BauelemenF in ein- uqd zwei- |5\ 18807 oder DIN EN 508 )
sghallgen Dach- und Wan.dkon.struktlonen sowie, zum |5 Sorah e hach
Einsatz als Tragschale in ein- und zweischaligen |\ 18807 oder DIN EN 508 130 mm
Dacg-, r\:Var(ljd-Bund Deckr(‘ankonstruktlonen fir vorwie- Flschengewicht 14 kg/m?
gend ruhende Beanspruchungen. Falzprofil 65/400 Wert | Einheit
Die Profiltafeln werden in der Innen- und Auflenan- |Dicke des Blechs nach 075
wendung verwendet. DIN 18807 oder DIN EN 508 : mm
Profilhéhe nach 65 mm
23 Technische Daten DIN 18807 oder DIN EN 508
Technische Spezifikationen fiir die Profiltafeln sind in: Flachengewicht 7.7 kg/m?

e DIN 18807-1 bis 3
e DIN EN 508-1
e DIN EN 1090-2

enthalten.

2.4  Inverkehrbringung/Anwendungsregeln

Innerhalb der Europaischen Union erfolgt das In-
verkehrbringen der Profiltafeln in Abhangigkeit der
Verwendung auf Basis der CE-Kennzeichnung geman
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den harmonisierten europaischen Normen, z. B.
DIN EN 1090, DIN EN 14782, DIN EN 14783.

Die Verwendung und Inverkehrbringung von tragenden
Profiltafeln kann bis zum Ende der Koexistenzphase
zu EN 1090 innerhalb der Bundesrepublik Deutschland
auch auf Basis des Ubereinstimmungszeichens (U-
Zeichen) nach den Bestimmungen der U-Zeichen-
Verordnung der Lander und den einschlagigen natio-
nalen Normen erfolgen, z. B. auf Basis von DIN 18807.

Die Verwendung kann tragend, selbsttragend und nicht

tragend sein. Die Deklaration des Einsatzes erfolgt auf
Basis der nachfolgend genannten Normen:

e DIN 18807-1 bis 3: Trapezprofile im Hochbau —
Stahltrapezprofile

e DIN EN 1090-1 & 2: Ausfuihrung von Stahltrag-
werken und Aluminiumtragwerken

e DIN EN 14782: Selbsttragende Dachdeckungs-
und Wandbekleidungselemente flr die Innen-
und AuRenanwendung aus Metallblech

e DIN EN 14783: Vollflachig unterstiitzte Dach-
deckungs- und Wandbekleidungselemente flr die
Innen- und AuRenanwendung aus Metallblech

¢ den allgemeinen Bauaufsichtlichen Zulassungen
fur Falzprofile der jeweiligen Hersteller.

2.5 Lieferzustand

Die Profiltafeln werden projektbezogen beauftragt, in
den bestellten Lieferlangen gefertigt und objekt-, bzw.
baufortschrittsabhangig konfektioniert ausgeliefert.

Bestell- und Liefereinheit: Quadratmeter [m?].

2.6 Grundstoffe/Hilfsstoffe
Es sind keine REACH-Stoffe enthalten.

Stahlsorte nach DIN EN 10169:
S 280 GD bis S 320 GD

Metallischer Uberzug nach DIN EN 10346:

Zink Z 275, Auflage insgesamt 275 g/m2. Die Zink-
schicht hat einen Gehalt von mindestens 99
Massenprozent Zink. Typische Schichtdicke 20 pm.

Organische Beschichtung nach

DIN EN 12944-1 (DIN 55634):

Polyester-Beschichtung (SP), Coilcoating, 25 pm auf
der Sichtseite und max.15 uym auf der Riickseite.

2.7 Herstellung

Die Trapezprofile, Kassettenprofile oder Falzprofile
werden in kontinuierlich arbeitenden Rollformanlagen
durch  Kaltumformen aus oberflachenveredeltem
Stahlband hergestellit.

Der Rollformer besteht aus einer Abhaspelvorrichtung,
einer in Abhangigkeit der Profilform bestimmten Anzahl
hintereinander angeordneter Walzenpaare sowie einer
Ablang- und einer Stapelvorrichtung.

Das oberflachenveredelte Stahlband wird an der Has-
pel vom Coil abgerollt und durch stufenweises
Umformen durch die Walzenpaare hindurch, fortlau-
fend bis zur endgiltigen Form profiliert. Die Anzahl der
Umformstationen wird durch die fertige Profilgeometrie
bestimmt, d. h., je hdher, breiter oder komplexer eine
Profilform ist, umso mehr Stationen sind im Profilier-
vorgang erforderlich. Bei der Profilierung werden
zunachst die Flache und anschlieRend die Rander ver-
formt.

Vor dem Profiliervorgang wird auf das Stahlband eine
auf der Oberflache adhasiv haftende Schutzfolie auf-
gebracht.

=N

Bild 1:

Profiliervorgang am Beispiel eines Trapezprofils

2.8 Umwelt und Gesundheit wahrend der Her-
stellung

Wahrend der Herstellung der Profiltafeln bestehen,
Uber die gesetzlichen Vorgaben hinaus, keine beson-
deren Anforderungen an die Sicherheit, den
Umweltschutz und die Gesundheit.

2.9 Produktverarbeitung/Installation

Die Profiltafeln werden am vorgesehenen Einsatzort
abgeladen und entweder von Hand oder unter Zuhilfe-
nahme von Hebewerkzeug positioniert und mit dem
Tragwerk verbunden. Vor dem Einbau / vor Fertigstel-
lung ist die oberflachige Schutzfolie zu entfernen.

Die Befestigung der Profiltafeln an der Unterkonstruk-
tion und untereinander erfolgt mit Verbindungs-
elementen nach allgemeiner  bauaufsichtlicher
Zulassung Z-14.1-4 oder entsprechenden europaisch
technischen Zulassungen. Die zur Befestigung erfor-
derlichen Lécher werden entweder vorgebohrt oder die
Verbindungselemente schneiden sich das Bohrloch
wahrend des Setzvorganges mittels Bohrspitze selbst.

Werden Setzbolzen fur die Befestigung an der tragen-
den Unterkonstruktion verwendet, ist das vom Her-
steller vorgeschriebene Setzgerat zu verwenden. Der
Setzbolzen wird mittels einer Treibladung in die Unter-
konstruktion eingetrieben. Die Befestigung erfolgt durch
Versinterung des Bolzens mit der Unterkonstruktion.

Durch sorgfaltige Planung sollen Schnitte an der Profil-
tafel auf der Baustelle auf ein Minimum begrenzt sein.
Fir das handwerklich fachgerechte Schneiden sind
Handblechscheren, Elektroblechscheren, Knabber
(Nippler), spezielle Stich-, Handkreis- oder Kettensa-
gen, oszillierende Multischneider geeignet, die ohne
Funkenflug und ohne Hitzeentwicklung trennen. Die zu
verwendenden Sageblatter missen fir den Einsatz
geeignet sein. Wenn aus technischen Griinden Trenn-
schleifmaschinen sowie Plasmaschneidgerate o. a.
eingesetzt werden, ist zu beachten, dass beschichtete
Oberflachen gegen Funkenflug zu schitzen sind. An
korrosionsgefahrdeten Stellen (z. B. Aullenbereiche)
kann eine Nachbehandlung der Schnittflichen erfor-
derlich sein.

Bei Anforderungen an eine luftdichte und warmedam-
mende Gebaudehille werden Dichtbander nach
DIN 18542 und Warmeddmmungen aus Polyurethan
oder Mineralwolle verwendet. Die Hersteller von Dicht-
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bandern und Warmedammungen stellen entsprech-
ende EPDs zur Verfligung.

Bei der Verarbeitung sind die IFBS-Fachregeln des
Metallleichtbaus zu beachten (www.ifbs.de).

210 Verpackung

Der Versand erfolgt auf Transportverpackungen aus Holz.
Die Pakete werden mit Folien gegen Beschadigung und
Verunreinigung geschitzt. Die Pakete haben zusatzlich
einen Kantenschutz aus Metall, Kunststoff oder Holz.

Die Pakete kdnnen mit Hubfahrzeugen oder Krane ver-
und entladen werden. Das Verpackungsmaterial ist
separat zu sammeln und zu verwerten.

211 Nutzungszustand

Wahrend der Nutzung entspricht die stoffliche Zusam-
mensetzung der Profiltafeln derer zum Zeitpunkt der
Herstellung.

212 Umwelt & Gesundheit wahrend der Nutzung

Der Zinkabtrag ist abhangig von dem lokal angreifen-
den Kleinstklima. Die Einteilung in die Korrosivitats-
kategorie erfolgt unter anderem anhand des flachen-
bezogenen Massenverlustes bzw. der Dickenabnahme
nach DIN EN 12944-2.

Schédliche Wirkungen, die von diunnwandigen Profilta-
feln aus Stahl ausgehen, sind nicht bekannt.

213 Referenz-Nutzungsdauer

Profiltafeln aus Stahl missen bei Anwendung in einem
Bauwerk im Allgemeinen eine Schutzdauer des Korro-
sionsschutzsystems fur mehr als 15 Jahren aufweisen.
Die Schutzdauer ist als Zeitraum bis zur ersten Teil-
erneuerung definiert, sofern zur Vermeidung
vorzeitigen Versagens keine regelmaBigen Inspektio-
nen und Wartungen durchgefiihrt wurden.

Die Nutzungsdauer ist abhangig vom Standort des
Gebaudes, den Witterungseinflissen und der Qualitat
der Beschichtung.

LCA: Rechenregeln

31 Deklarierte Einheit

Die deklarierte Einheit ist 1 m? Profiltafel aus Stahl mit
den unter 2.3 angegebenen technischen Charakteristi-
ka. Die Durchschnittsbildung erfolgte  -unter
Berlcksichtigung der Produktionsmengen in Quadrat-

Profiltafeln aus Stahl weisen nach Lebenszyklusanaly-
sen und in Abhangigkeit des Einsatzzwecks eine
Nutzungsdauer von 40 - 45 Jahren auf.

214 AuBergewohnliche Einwirkungen
Brand

Die Profiltafeln entsprechen der Baustoffklasse A1
nicht brennbar nach DIN EN 13501-1.

metern- vertikal, basierend auf den spezifischen
Herstellerangaben.

Angabe der deklarierten Einheit

[Trapezprofil 35/207 Wert | Einheit
Deklarierte Einheit 1 m?
Flachengewicht 6,9 kg/m®
Umrechnungsfaktor zu 1 kg 1/6,9 -
[Trapezprofil 135/310 Wert | Einheit
Deklarierte Einheit 1 m?
Flachengewicht 11,3 kg/m2
Umrechnungsfaktor zu 1 kg 1/11,3 -
Kassettenprofil 130/600 Wert | Einheit
Deklarierte Einheit 1 m?
Flachengewicht 11,4 kg/m2
Umrechnungsfaktor zu 1 kg 1/11,4 -
Falzprofil 65/400 Wert | Einheit
Deklarierte Einheit 1 m?
Flachengewicht 7,7 kg/m2
Umrechnungsfaktor zu 1 kg 1/7,7 -

Brandschutz

Bezeichnung und Zusatz Wert
Baustoffklasse nach DIN EN 13501-1 A1
Wasser

Durch unvorhergesehene Wassereinwirkungen sind
keine Risiken fur die Umwelt und fir lebende Orga-
nismen bekannt.

Mechanische Zerstérung

Durch unvorhergesehene mechanische Zerstérung
sind keine Risiken fur die Umwelt und fir lebende Or-
ganismen bekannt.

215 Nachnutzungsphase

Dinnwandige Profiltafeln aus Stahl kénnen nach dem
Rickbau gesammelt und weiterverwendet oder recyc-
led werden.

216 Entsorgung

Der Abfallschlissel fir dinnwandige Profiltafeln aus
Stahl, einschl. Uberziigen, lautet gemaR der Abfallver-
zeichnis-Verordnung (AVV) und dem europaischem
Abfallkatalog (EAK):

17 04 05 — Eisen und Stahl.

2.17 Weitere Informationen

Technische Informationen zu den Produkten und Fach-
regeln fur die Bemessung, Planung und Ausfiihrung
sind den IFBS-Fachregeln des Metallleichtbaus zu
entnehmen (www.ifbs.de).

3.2 Systemgrenze
Typ der EPD: Wiege bis Werkstor, mit Optionen

Das Produktionsstadium (Module A1-A3) umfasst die
Prozesse zur Bereitstellung der Materialien und des
Energiebedarfs fir das System und die Fertigungs-
schritte und Transporte bis zum Werkstor sowie die
Abfallbehandlung.

Fir das End-of-life wird eine Sammelrate von 90% an-
genommen. Fur den tbrigen 10%-igen Anteil wird eine
Deponierung modelliert.

Fir die 90% gesammelten Stahls wird eine Gutschrift
vergeben. Hierbei wurde der Recyclingprozess im
Lichtbogenofen modelliert. Dieser sekundar Stahl er-
setzt die gleiche Menge an Stahl, die in einem
Hochofen (WORLDSTEEL LCA Methodik) produziert
wurde.

3.3  Abschidtzungen und Annahmen

Fur das End-of-life wird eine Sammelrate von 90% an-
genommen (s. Abschnitt 3.2). Das Recyclingpotential
wurde nach der WORLDSTEEL LCI-Methode modelliert.

Umwelt Produktdeklaration IFBS

Profiltafeln aus Stahl fiir Dach-. Wand- und Deckenkonstruktionen



3.4  Abschneideregeln

In dieser Studie werden alle verfligbaren Daten aus
der Produktion bertcksichtigt, d. h. alle verwendeten
Rohstoffe, die genutzte thermische Energie und der
Stromverbrauch. Somit werden auch Materialien und
Energieverbrauche bericksichtigt, die einen Anteil von
weniger als 1% haben. Samtliche Aufwande, die mit

dem Transport der Rohstoffe zusammenhangen, sind
berticksichtigt.

3.5 Hintergrunddaten

Alle verwendeten Hintergrunddaten wurden den
Datenbanken der GaBi 5 Software entnommen. Der
Stahl-Datensatz reprasentiert Stahl des deutschen
Marktes unter Berticksichtigung der wichtigsten Tech-
nologien, der spezifischen Eigenschaften und der
Importstatistiken.

3.6 Datenqualitat

Die Datenqualitat kann als gut bezeichnet werden. Die
Sammlung der Primardaten erfolgte vollstandig unter
Berlicksichtigung aller relevanten Flisse. Die techno-
logische, geographische und zeitliche Reprasentativitat
ist gegeben.

3.7 Betrachtungszeitraum
Der Betrachtungszeitraum ist das Jahr 2011.

3.8 Allokation

Abschatzungen die das Recycling betreffen sind in Ab-
schnitt 3.2 beschrieben. Spezifische Informationen
Uber die Allokationen innerhalb der Hintergrunddaten,
sind in der Dokumentation der GaBi-Datensatze ent-
halten. In den meisten Fallen verwenden die Hersteller
die Produktionslinien auch flir andere —nicht in der
EPD betrachtete- Produkte. Die Zuordnung (Allokation)
der Material- und Energieverbauche fiir die deklarier-
ten Produkte erfolgte durch die Hersteller, basierend
auf den jahrlichen Produktionsmengen in Quadratme-
tern.

3.9 Vergleichbarkeit

Grundsétzlich ist eine Gegenuberstellung oder die Be-
wertung von EPD Daten nur mdglich, wenn alle zu
vergleichenden Datensatze nach EN 15804 erstellt
wurden und der Gebaudekontext bzw. die produktspe-
zifischen Leistungsmerkmale, berlicksichtigt werden.

LCA: Szenarien und weitere technische Informationen

Folgende Annahmen sind die Grundlage fiir die Dekla-

Ende des Lebenswegs (C1-C4)

ration. Bezeichnung und Zusatz Wert Einheit
Recycling 90 %
Deponierung 10 %
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LCA: Ergebnisse

. hriften
Stadium der Er- iﬁfﬁsiast:n
Produktionsstadium | richtung des Nutzungsstadium Entsorgungsstadium
auRerhalb der
Bauwerks
Systemgrenze
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A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 BS B6 B7 C1 Cc2 C3 C4 D
X X X MND | MND | MND | MND | MND | MND | MND MND MND MND | MND | MND X X

i
v Al

Trapezprofil 35/207

2

N

Trapezprofil 135/310

Kassettenprofil 130/600

i Ay

Falzprofil 65/400

Parameter| Einheit A1-A3 Cc4 D A1-A3 C4 D A1-A3 C4 D A1-A3 Cc4 D
GWP [kg CO-Aq] 16,50 0,01 -9,62 27,10 0,02 -15,8 27,70 0,02 -16 19,1 0,01 -11,2
ODP  |kg CFC11-Aq.]| 3,51E-08 | 9,35E-12 | 2,80E-09 | 5,65E-08 | 1,55E-11 |4,61E-009 | 5,75E-08 | 1,57E-11 |4,66E-009 | 4,08E-08 | 1,06E-11 |3,25E-009

AP [kg SO-Aq.] | 0,058 0,000 -0,036 0,095 0,000 |-0,0595 | 0,097 0,000 |-0,0602 | 0,067 0,000 -0,042

EP [kg PO,*- Aq.]| 4,92E-03 | 7,93E-06 |-2,91E-03 | 8,29E-03 | 1,32E-05 | -0,00478 | 8,40E-03 | 1,33E-05 | -0,00484 | 5,75E-03 | 9,00E-06 | -0,00338
POCP |[kg Ethen Aq.] | 7,58E-03 | 6,15E-06 |-5,49E-03 | 1,19E-02 | 1,02E-05 | -0,00903 | 1,22E-02 | 1,03E-05 | -0,00914 | 8,87E-03 | 6,99E-06 | -0,00637
ADPE [kg Sb Aq.] | 1,33E-03 | 3,41E-09 |-3,49E-07 | 2,19E-03 | 5,67E-09 |-5,73E-007| 2,22E-03 | 5,71E-09 |-5,8E-007 | 1,54E-03 | 3,88E-09 |4,05E-007|
ADPF MJ] 222,00 0,13 |-115,00 | 361,00 0,21 -189 368,00 0,21 -192 260,00 0,14 -134

Legende

GWP = Globales Erwarmungspotential; ODP = Abbau Potential der stratospharischen Ozonschicht; AP = Versauerungspotential von
Boden und Wasser; EP = Eutrophierungspotential; POCP Bildungspotential fur troposphéarisches Ozon; ADPE = Potential fiir den
labiotischen Abbau nicht fossiler Ressourcen; ADPF = Potential fir den abiotischen Abbau fossiler Brennstoffe

Trapezprofil 35/207 Trapezprofil 135/310 Kassettenprofil 130/600 Falzprofil 65/400

Parameter| Einheit | A1-A3 C4 D A1-A3 C4 D A1-A3 Cc4 D A1-A3 C4 D

PERE [MJ] 9 - - 14 - - 17 - - 13 - -

PERM [MJ] 0 - - 0 - - 0 - - 0 - -
PERT [MJ] 9 0 1 14 0 1.6 17 0 1,6 13 0 1,14

PENRE [MJ] 230 - - 373 - - 380 - - 270 - -

PENRM [MJ] 0 - - 0 - - 0 - - 0 - -
PENRT [MJ] 230 0 -110 373 0 -180 380 0 -182 270 0 -127

SM [kal 0 - - 0 - - 0 - - 0 - -
RSF [MJ] -0,2 0 0,1 -0,31 0,0 0,2 -0,314 0,0 0,2 -0,218 0,0 0,14
NRSF [MJ] -2 0 1,24 -3,27 0,0 2 -3,31 0,0 21 -2,3 0,0 1,4
FW [kal 89 -0.4 -14 146 -0,6 -23 149 -0,6 -23 104 -0,4 -16

Legende [PERE = Erneuerbare Priméarenergie als Energietrager; PERM = Erneuerbare Primarenergie zur stofflichen Nutzung; PERT = Total er-

neuerbare Primarenergie; PENRE = Nicht-erneuerbare Priméarenergie als Energietrager; PENRM = Nicht-erneuerbare Primarenergie
zur stofflichen Nutzung; PENRT = Total nicht erneuerbare Primarenergie; SM = Einsatz von Sekundarstoffen; RSF = Erneuerbare Se-
kundarbrennstoffe; NRSF = Nicht erneuerbare Sekundarbrennstoffe; FW = Einsatz von StiRwasserressourcen

Trapezprofil 35/207 Trapezprofil 135/310 Kassettenprofil 130/600 Falzprofil 65/400
Parameter| Einheit | A1-A3 (o7} D A1-A3 (o7} D A1-A3 (o7} D A1-A3 c4 D
HDW* [kg] - - - - - - - - - - - -
NHDW* [kg] - - - - - - - - - - - -
RWD* [kg] - - - - - - - - - - B -
CRU [kal - - 0 - - 0 - - 0 - - 0
MFR* [kd] - - 6,5 - - 10,6 - - 10,7 - - 7,2
MER [kg] - - 0 - - 0 - - 0 - - 0
EE [Typ1] [MJ] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
EE [Typ2] [MJ] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Legende

HWD = Gefahrlicher Abfall zur Deponie; NHWD = Entsorgter nicht gefahrlicher Abfall; RWD = Entsorgter radioaktiver Abfall; CRU =
Komponenten fir die Wiederverwendung; MFR = Stoffe zum Recycling; MER = Stoffe firr die Energierlickgewinnung; EE = Exportierte
Energie je Typ (Typ 1: Strom; Typ 2: thermische Energie)

*

*k

Nicht deklariert. Der SVA des IBU préazisierte die Deklarationsregeln fiir die Abfalltabelle in seiner letzten Sitzung am 04.10.2012.
Diese Deklaration entspricht der Ubergangslésung.
Inkl. 4% Schrott aus Produktionsabféllen
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LCA: Interpretation

Das Produktionsstadium A1-A3 wird hauptsachlich
durch die Rohstoffherstellung A1 mit 97-99% beein-
flusst. Dabei ist der Beitrag des Metalls am hoéchsten
(98%).

A3 stellt den Kaltwalzvorgang der Stahlprofiltafeln
(durch die Mitglieder des IFBS) dar und hat nur einen
geringen Anteil von etwa 1-3%.

Da der Rohstoff im Produktionsstadium den Hauptbei-
trag zu den Ergebnissen der Okobilanz liefert, besteht
ein linearer Zusammenhang zwischen dem Gewicht
und den Auswirkungen auf die Umwelt.

Nachweise

Profiltafeln, als Tragschale im Dach oder im Verbund
als zweischalige Metallwand, bilden den Raumab-
schluss. Die Oberflachen dieser Profiltafeln stehen in
direktem Kontakt zum Innenraum.

Gesetzlich sind keine Messungen der VOC-
Emissionen vorgesehen. Dennoch hat eine Studie des
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AVV: Abfallverzeichnis-Verordnung vom 10. De-
zember 2001 (BGBI. | S. 3379), die zuletzt durch Arti-
kel 5 Absatz 22 des Gesetzes vom 24. Februar 2012
(BGBI. | S. 212) geandert worden ist.

DIN EN ISO 14025: 2011-10, Umweltkennzeichnungen
und -deklarationen — Typ Ill Umweltdeklarationen —
Grundsétze und Verfahren (ISO 14025:2006).

DIN EN 15804:2012-04, Nachhaltigkeit von Bauwerken
— Umweltdeklarationen fiir Produkte — Grundregeln flr
die Produktkategorie Bauprodukte; Deutsche Fassung
EN 15804:2012.

DIN 18542:2009-07, Abdichten von AuRenwandfugen
mit  impragnierten  Fugendichtungsbandern  aus
Schaumkunststoff — Impragnierte Fugendichtungsban-
der — Anforderungen und Prifung

DIN 18807-1 bis 3:1987-06, Trapezprofile im Hoch-
bau, Stahltrapezprofile

Die Gutschrift am Lebensende fir den gebrauchten
Stahlschrott (mit einer Sammelrate von 90%) fuhrt zu
einer signifikanten Reduzierung (negativer -Wert), in
den meisten Ergebnissen der Okobilanz.

Dieses Modul reprasentiert die Gutschriften tber die Sys-
temgrenzen hinweg und hat den grofiten Einfluss auf
GWP (Global Warming Potential), PENRT (Total Verwen-
dung von nicht-erneuerbarer Primarenergie Ressourcen),
POCP (Bildungspotential fur troposphéarisches Ozon
photochemische Oxidantien), ADPF (abiotischer Ressour-
ce-nverbrauch fir fossile Ressourcen) und AP (Versau-
erungspotential von Boden und Wasser).

IFBS ergeben, dass Profiltafeln mit metallischem
Uberzug und organischer Beschichtung die Vorgaben
nach AgBB Schema erfiillen.

Fir die AuRenschale sind VOC-Emissionen nicht rele-
vant.

DIN 55634:2010-04, Beschichtungsstoffe und Uberzii-
ge, Korrosionsschutz von tragenden dinnwandigen
Bauteilen aus Stahl

DIN EN 508-1:2009-07, Dachdeckungsprodukte aus
Metallblech, Festlegungen fiir selbst-tragende Beda-
chungselemente aus Stahlblech, Aluminiumblech oder
nichtrostendem Stahlblech, Teil 1: Stahl

DIN EN 1090-1 & 2:2012-02, Ausflihrung von Stahl-
tragwerken und Aluminiumtragwerken

DIN EN 10169:2012-06, Kontinuierlich organisch be-
schichtete (bandbeschichtete) Flacherzeugnisse aus
Stahl, Technische Lieferbedingungen

DIN EN 10346:2009-07, Kontinuierlich schmelztauch-
veredelte Flacherzeugnisse aus Stahl, Technische
Lieferbedingungen

DIN EN 14782:2006-03, Selbsttragende Dachde-
ckungs- und Wandbekleidungselemente fir die Innen-
und Auflenanwendung aus Metallblech

DIN EN 14783:2006-12, Vollflachig unterstiitzte Dach-
deckungs- und Wandbekleidungselemente fir die
Innen- und AuRenanwendung aus Metallblech

DIN EN ISO 12944:1998-07, Beschichtungsstoffe, Kor-
rosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme

Allgemeine Bauaufsichtlichen Zulassungen fir
Falzprofile der jeweiligen Hersteller

IFBS Fachregeln des Metallleichtbaus

Umwelt Produktdeklaration IFBS

Profiltafeln aus Stahl fiir Dach-. Wand- und Deckenkonstruktionen



Folgende Firmen sind mit Ihren Produkten in dieser EPD vertreten:
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